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Tavoite

Hankkeessa selvitettiin laboratoriomittakaavassa EPSE -menetelman toimivuutta CCA- kyllastettyjen
(kupari, kromi ja arseeni) kaytosta poistettavien sahkotolppien kasittelyssa. Projektissa tavoiteltin mm:

1. CCA-kasiteltyjen tolppien kasittely, siten ettd puu saadaan puhtaaksi korkeista
raskasmetallipitoisuuksista ja puhdas puu hyédynnettya energiakaytossa

2. Selvittaa prosessissa syntyneen metallipitoisen sakan hyotykayttomahdollisuuksia

3. Saavuttaa merkittavia kustannussaastoja

4. Saavuttaa tolppamateriaalia seka metalleja kierrattamalla merkittavia ymparistdhyotyja

Kuvaus

Projekti toteutettiin Yl6jarvella Global EcoProcess Services Oy:n laboratoriossa, jossa suoritettiin Elenian
toimittamien tolppakiekkojen haketus sekd menetelméatestit. Metallipitoisuudet maaritettiin eri jakeista
Synlabin laboratoriossa (akkreditoitu laboratorio). Lisaksi toteutettiin yhteistydssa Tampereen Teknillisen
yliopiston kanssa tutkimus kyllastysaineen pitoisuuksista puun eri kerroksissa.
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Kuva 1 Tampereen Teknillisen Yliopiston tutkimuksessa havaittiin, ettd CCA-pitoisuudet pienenevdt merkittdvdsti, mitd syvemmdltd tarkastellaan.

Tulokset

TTY:n kanssa yhteistydssa saadut tutkimustulokset osoittavat, etta tolppien ydinpuu ei sisalla CCA-
kyllastysaineita. Siksi EPSEn tekemissad laboratoriokokeissa kaytetty hake valmistettin vain
tolppanaytteiden pintakerroksia hakettaen.

Testeissa kaytettin 1 mm, 4 mm sekd 6 mm hakelaatuja. Tulos ei merkittdvasti muuttunut hakekoon
muutoksen myoéta. Suoritettujen laboratoriokokeiden perusteella voidaan olettaa, ettd hakkeen kasittely
toimii teollisessa mittakaavassa suoritettuna, silla teollisessa mittakaavassa CCA-kasitellyissa puissa
esiintyvat suuret erot metallipitoisuuksissa todenndkdisesti tasoittuvat ja parantanevat kasittelyn
lopputulosta.

Testisarjoilla saatiin uutettua pintapuun sisaltamistd metalleista parhaimmillaan noin 90 - 99%.
Suoritettujen laboratoriokokeiden ja niistd saatujen tulosten pohjalta arvioidaan tarvittavan 1-2 tunnin
mittaista uuttovaihetta huuhtelujaksoineen metallien osalta halutun lopputuloksen saavuttamiseksi.
Ylitevesiin siirtyneistd metalleista puolestaan pystyttiin epseléimalla sakkauttamaan 95-99%.

Tulosten hyodyntaminen ja mahdolliset jatkotutkimustarpeet

Toistaiseksi menetelmaa ei oteta aktiiviseen kayttddn. EPSEn menetelmalla puhdistetun tolppahakkeen
soveltuvuus polttoon vaatii jatkotutkimuksia.
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